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URAAUURTAVAT
RATKAISUT
NYKYPAIVAN
TUOTANTOTARPEISIIN

Tuotamme ratkaisuita metallialan tarpeisiin kansainvalisesti. Kaasuleik-
kaus, Plasma ja kuitulaser ratkaisumme on suunniteltu, jotta asiakkaam-
me saavuttavat tehokkaammin tavoitteensa korkean tuotantotehokku-
uden, joustavuuden ja tuotteiden laadun suhteen.

Asiakkaamme ja heidan tarpeensa ovat Messer
Cutting Systems tuotteiden suunnittelun keskids-
sa. Tarkoituksemme on tuoda asiakkaalle lisdarvoa
kaikella mitéd teemme. Olemme vakuuttuneita
siitd, ettd teemme tasta totta kehittymalla pelkasta
konevalmistajasta kokonaisvaltaisten ratkaisuiden
tarjoajaksi.

Sitenpéa keskitymme asiakasldhtdisten innovaa-
tioiden ja 360-asteen ratkaisuihin, jotka ylettyvat
konevalmistusta pidemmalle. Tavoitteenamme on
keskittya ja tukea asiakkaidemme haasteita sulaut-
tamalla globaalin konevalikoimamme, ohjelmistot,
automaatiot, huollon tietotaidon ja tuen parhaaksi
mahdolliseksi ratkaisuksi, josta asiakkaamme tule-
vat todella hydtymaan.

Ensimmaisesta yhteydenotosta myynti ja tuote
tiimiimme, 1api huoltomme ja yksinkertaisimmasta
koneesta aina monimutkaisimpaan ratkaisuun, ha-
luamme etta koet laadun, tarkkuuden, kestavyyden,
luotettavuuden ja Messer Cutting Systemsin inno-
vatiivisen tehokkuuden. Toisin sanoen: haluamme,
ettad saat kokonaisvaltaisen Messer kokemuksen.



KAASULEIKKAUS-TEKNOLOGIA

KAASULEIKKAUS TUOTTEET
AINUTLAATUISTA MESSER
LAATUA

eikkaus-ratkaisuiden markkinajohtajana tarjoamme
is) altaisen ja Messer-laatuisen tuotevalikoiman, joka
dernin ratkaisun jokaisesta laitteesta. Messer-
/tAnndssa pitkdna kayttdikana, mika korostaa
ellisuutta. Lapi koko tuotevalikoiman,
n, niin kasi- etta konekayttoisten
imien, 10ydat meilta taydellisen
Kseen.

GRIFLAM -LAMMITYSTEKNOLOGIA

KAIKKIIN LAMMITYSTOIHIN

GRIFLAM -lammitysteknologia koostuu useista Iammltyssuu i

-polttimista. Yksittdiset polttimemme ovat valmistettu eri

tyGkappaleen mukaiseen geometriaan ja tyon vaatimalle teholle.
Valtuutettujen ja valvottujen lammitys- ja karkaisuyksikoiden

kehittdminen ja valmistus kuuluu ydinosaamiseemme.

Tarjolla oleva valikoima:

+ Kahvat, varret, suuttimet

+ Kaasun sydttdjarjestelmat

+ Ohjausjarjestelmat

+ Lammityssuuttimet

+ Haarukka-, rivi- ja rengaspolttimet
+ Sytytys- ja valvontalaitteet

+ Karkaisupolttimet

+ Lisavarusteet

+ Asennus ja koulutus

IVAVASIUIRETINIVAES
TEKNOLOGLAN WAL

Valikoimamme on suunnattu nykyaikaisten kdytantdjen monipuolisiin
vaatimuksiin, joten se tarjoaa sopivat jarjestelmat kaikkiin hitsaus-,
leikkaus- ja lammitysprosesseihin. Tuotteet on jaettu yksil6llisiin
valikoimiin kayttbkohteensa mukaan, jotta ne voivat tarjota parhaan
mahdollisen tuloksen yhdessa ja erikseen. Saavuttaaksemme nédma
tarjoamme my0s kattavia lammitysratkaisuita ja kasilaitteistoja
tehdaskaytt6on seka laajaalaisia palveluita.

Vuosien yhteisty6 kaasun tarjoajien kanssa on tarjonnut meille korkean
tason osaamista teknisten kaasujen kayttoon. Kokemus hitsauksesta
ja teknisissa prosesseista yhdistettyna innovatiivisuuteen, laatuun ja
luotettavuuteen aina vuodesta 1898 alkaen.
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LAITTEISTOT TEHDASKAYTTOON

Ll i = + Jauhesydttolaitteet

+ Kasikayttoiset pinnoituspolttimet
halkeamien, sulkeumien ja paikallisten vikojen
poistamiseen

+ Jauhekésileikkauspolttimet
runsasseosteisille teraksille ja valuraudalle

+ Jauhekoneliekkauspolttimet

+ Happilanssit reikien puhkaisuun seka
ei-rautametallien ja kuonan leikkaukseen

+ Jauheenjakajat
415



PROSESSI VAIHTOEHDOT
Kaasuleikkaus

Vaikka muiden leikkausprosessien, kuten plasma- ja
laserleikkauksen, merkitys kasvaa jatkuvasti,
kaasuhappileikkaus sailyy erittain taloudellisena
menetelmana. Koneilla voidaan leikata jopa 600 mm:n
materiaalipaksuuksia, ja kasikayttdisilla laitteilla jopa 3200
mm:n paksuuksia, mika tekee kaasuhappileikkauksesta
edelleen ainoan kaytanndllisen vaihtoehdon.
Hitsausvalmisteluissa voidaan tuottaa X-, V-, Y-ja
K-muotoisia leikkauksia.

Edut:

+ Hyva leikkauslaatu
+ Sileédt, pystysuorat leikkuureunat
+ X-, V-, Y- ja K-leikkaukset hitsausvalmisteluihin

Levyn paksuusalue: 3 mm-3200 mm

LEIKKAUSTYOKALU
Plasma

Plasmateknologian viime vuosien aikana tapahtuneet
useat edistysaskeleet mahdollistavat teraksen,
ruostumattoman teraksen ja alumiinin tarkan
leikkauksen. Viimeaikoina olemme keskittyneet reikien
leikkaamisen parantamiseen ja kulutusosien pidempaan
kayttdikaan, joista kumpikin vahentaa jalkikasittelyn
tarvetta ja alentavat kayttékustannuksia.

Edut:

+ Erinomainen leikkauslaatu
+ Kohtalainen lammadntuonti
+ Vahainen leikkauspinnan karkenevuus

+ Korkeat leikkausnopeudet

Levyn paksuusalue:
Hiiliterds: 1 mm — 80 mm
Ruostumaton terds: 3 mm — 160 mm

PROZESS OPTIONS
Laser

Laserleikkaus on metalliteollisuuden
leikkausmenetelmien kuninkuusluokka. Jos tarvitset
leikkauksia, joissa laatu ja tarkkuus ovat huippuluokkaa,
laserleikkaus on oikea valinta. Se tarjoaa suorat
leikkausreunat, kapean leikkausraon ja vahaisen
[Ammaontuonnin.

Edut:

Erinomainen leikkauslaatu
Alhainen lammdntuonti
Tarkimmat komponenttitoleranssit

Vahemman huoltotarvetta

+ o+ o+ o+ o+

Tehokkuuden kasvu materiaalinkasittelyn kautta

Levyn paksuusalue:
Hiiliterés: 50 mm (O)
Ruostumaton teras: 40 mm (N)
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TOIMITUS KAYTTOVALMIINA

METALMASTER 2.0

Erikoisleikkausjarjestelma tarkkuusplasmaprosesseihin.
Mahdollisuus lisata kaasuleikkaus optio.

Kaksipuoliset pituussuuntaiset kayttomoottorit ja tark-
kuuslineaariohjaimet takaavat korkean leikkauslaadun ja
toistettavuuden. Jarjestelmaan integroitu levyjen tukipdy-
td on jaettu useaan osioon, mikd mahdollistaa tehokkaan
savunpoiston myds pienemmalla puhallin-/suodatinlaitteis-
tolla.

Koneen erittdin dynaaminen suorituskyky saavutetaan
matalalla painolla ja jaykalla rakenteella.

Mallil 3015 4020
Tydstbleveys 1500 2000
Kokonaisleveys 3200 3900
Tydstopituus 3000 4000
Kokonaispituus 7600 8900
P&ydan korkeus 1000 1000

Kaikki mitat millimetreina

Tekniset tiedot

Tybleveydet: jopa 2 000 mm

Liikenopeudet: jopa 35 m/min

CNC-ohjattu Z-akseli poltinnostimella GL180
Erikoistunut uusimpiin tarkkuusplasmaprosesseihin
Mittatoleranssit standardin DIN EN 28206 mukaisest
Toimitetaan kayttdvalmiina

Leikkausprosessit: kaasuhappileikkaus, kuivaplasma

+ o+ o+ o+ 4+ o+ o+ o+

Merkintaprosessit: iskumerkinta, plasmapohjainen
merkinta

HELPPOKAYTTOINEN

MultiTherm® Eco

Nopea ja tehokas.

Kompakti rakenne, yksinkertainen kaytto ja korkea jousta-
vuus — sitd on MultiTherm® Eco. Kone on suunniteltu péi-
vittdiseen kayttoon tavallisessa leikkauspajassa. Korkea au-
tomaatiotaso, helppo kayttdénotto ja yksinkertainen kayttd
mahdollistavat korkean tuottavuuden ja laadukkaiden osien
valmistuksen — nopeasti ja taloudellisesti.

Symmetriset pydrakotelot ja kdyttdmattdmien polttimien
pysakadintitila niiden ylapuolella optimoivat tyéleveyden ah-
taissakin tiloissa. Séahkdkaappi on sijoitettu pydrakotelon
ylapuolelle, joten se ei altistu leikatun levyn lampdsateilylle.
Sivulta avattava rakenne helpottaa huoltoa ja yll&pitoa.

Raideleveys 2600 3100 3600
Tyostbleveys 1500 2000 2500
Kokonaisleveys 4070 4070 5070
Pituus 1500 1500 1500

Kaikki mitat millimetreina

Tekniset tiedot

+ Tydleveydet: jopa 3 000 mm*
+ Liikenopeudet: jopa 20 m/min
+ Leikkausprosessit: kaasuhappileikkaus, kuivaplasma

+ Merkintaprosessit: neulamerkkaus, plasmamerkkaus
* Riippuen koneen varustelusta

4000
3000
5070

1500



TUOTTAVUUS UUDISTETTUNA

ELEMENT

Toimi turvallisesti. Pysy joustavana.

Tieddmme, mité nykypaivan metallinkasittelyteollisuus vaa-
tii sinulta — joustavan ELEMENT-alustamme avulla asetam-
me jo tandan suuntaa menestyksekkaalle tulevaisuudelle.

Tuottavuuden ja tarkkuuden korkea taso, jonka olet meiltd
tottunut saamaan, liséksi tdma ratkaisu tarjoaa raatalditavia
kokoonpanovaihtoehtoja ja péivityksia, joiden avulla voit
vastata tulevaisuuden vaatimuksiin. Téma antaa sinulle tod-
ellisen kilpailuedun — auttaen pysymaan edella pitkalla aika-
valilla.

Tekniset tiedot

Leikkausleveys: 1 600 mm —4 100 mm*
Leikkauspituus: jopa 47 000 mm
Leikattava materiaali: jopa 300 mm
Hiiliteras, ruostumaton teras, alumiini

Asettumisnopeudet: jopa 50 m/min

+ o+ o+ o+ o+ o+

Vahva hitsattu terésrakenne, jossa korkean jaykkyyden
porttaali

+ Asennus lattiaan tai H-palkkiasennus

+ Jopa kuusi polttimella varustettua asemaa
* Riippuen koneen varustelusta

Raideleveys 3100 3600 4000 4600 5000 6000

MONIPUOLINEN JA TEHOKAS

MultiTherm®

Aina ihanteellinen jarjestelma tuotantoosi.

Olipa tarpeen plasma (suora tai viiste), monipoltin-
kaasuhappileikkaus, laserleikkaus, merkinta, poraus tai na-
iden yhdistelma, MultiTherm® on koneesi. Korkean tehon
kayttdmoottorit, jotka mahdollistavat jopa 50 m/min
nopeudet, takaavat korkeat asettumis- ja leikkausnopeu-
det my0&s ahtaissa muodoissa. Tehokas tydleveys hyddyn-
netdan tdysimaaraisesti pydrakotelon ylapuolella olevan
poltinsailytystilan ansiosta. Usean polttimen kayttd korke-
an tuottavuuden saavuttamiseksi on tietenkin mahdollista
kaasuhappi-, plasma- ja laserleikkausprosessien kanssa.

Raideleveys

Tekniset tiedot

Tybleveydet: jopa 4 000 mm*
Liikenopeudet: jopa 50 m/min
Tydpituus: 47 000 mm

+ 4+ o+ o+

Leikkausprosessit: kaasuhappi, kuiva plasma, kuitula-
seri, UWP

+ Varusteluvaihtoehdot: Kaasuhappi, plasma ja laserleik-
kaus, merkintd, poraus
+ Merkintaprosessit: iskumerkintd, plasmapohjainen mer-
kintd, neulamerkintd OmniScript, InkJet, lasermerkinta
+ Prosessien optimointi
Messer Hole -teknologia
* Riippuen koneen varustelusta

Kokonaisleveys 5700 6200 6700 7100 7700 8100 9100

Kaikki mitat millimetreina

Kokonaisleveys 4070 4070 5070

5070 6070 6070

Kaikki mitat millimetreina.



KONE ERIKOISTEHTAVIIN

OmniMat®

Ihanteellinen suurille ty6alueille kaasuhappi- ja plasmapro-
sesseihin.

Tama kone on rakennettu vankasti, jotta se ohjaa tarkasti
jopa kaikkein raskaimmat yksikdt. CNC-ohjattu leikkaus-
kone, jossa on raskasportaalinen rakenne, kaksipuoliset
pituussuuntaiset kdyttémoottorit ja tarkasti koneistetut
ohjauskiskot, tarjoaa korkean leikkaustarkkuuden ja muo-
don toistettavuuden — myds 24/7 jatkuvassa kaytdssa.
Kéytettiinpa sitten kaasuhappia, vedenalaista tai kuivaa
plasmaa, pystysuoria leikkauksia, viisteita tai porausyksik-
kda — OmniMat® on paras ratkaisu kaikkein vaativimpiin
olosuhteisiin.

Raideleveys

Tekniset tiedot

Tybleveydet: jopa 7 800 mm*
Polttimien maksimimaara: 18 (24" naytdlla)
Liikenopeudet: jopa 50 m/min
Automaattinen reidnpuhkaisu: jopa 130 mm

+ + + o+ o+

Lisdvarusteet: esim. koneen mukana kulkeva operointi-
piste ja paljon muuta

+ Prosessien optimointi: Messer Hole -teknologia

+ Merkintdprosessit: iskumerkintd, plasmapohjainen
merkintd, neulamerkintd OmniScript, InkJet, lasermark-
kinointi

* Riippuen koneen varustelusta

Tydstéleveys 3000 3600 4000 4600
Kokonaisleveys 4935 5535 5935 6535

Pituus 1940 1940 1940 1940

Kaikki mitat millimetreina

5000 5500 6000 6500 7000 7300 7800
6935 7436 79356 8435 8936 9235 9735

1940 1940 1940 1940 1940 1940 1940

VOIMAKAS JA TARKKA

FIBERBLADE GU

Yhdistaa suorituskyvyn ja turvallisuuden.

FIBERBLADE GU on tehokas ja erittdin tarkka 2D-laser-
leikkauskone vakiokokoisille levyille. Olipa kyseessa
paksujen materiaalien yksinkertaiset leikkaukset tai ohu-
iden levyjen herkka yksityisty® — FIBERBLADE tuottaa
aina taydellisia tuloksia, jotka vastaavat odotuksiasi.

21,5 tuuman kosketusnayttd takaa intuitiivisen kayton,
ja tehtavien sy6tt6 ja suoritus on vaivatonta. Korkeal-
aatuiset komponentit ja vakaa rakenne takaavat pitkaika-
iset ja tarkat leikkaustulokset seké parantavat tuottavu-
utta. Laserin turvallisuus on keskeisessa roolissa ja
suojaa luotettavasti seka kayttajaa ettd muuta henkildk-
untaa.

Raideleveys

Tydstéleveys 1500 2000
Kokonaisleveys 2335 3705
Pituus 9120 10910
Korkeus 2650 2650
Laserteho

Kaikki mitat millimetreina

Tekniset tiedot

+ Ty6pituus: jopa 8 000 mm
+ Tydleveys: jopa 2 500 mm

+ Laserteho: jopa 30 kW

+ Materiaalit: hiiliterds, ruostumaton terés, alumiini
+ Asettumisnopeus: jopa 160 m/min

+ Useita kameroita prosessin valvontaan naytolla
+

Poytatyyppi: rinnakkaisshuttle-pdyta

2500 2500

4210 4210

15210 19640

2650 2650
6, 12, 20, 30 KW

12113



ERITYISPORTAALIKONEET
TARKKUUTTA KILOMETRISTA TOISEEN

UUDISTETTU TUOTTAVUUDEN MITTARI

ELENVMIENT L Tekniset tiedot

Tybleveys: 1 600 -5 100 mm*
Tydpituus: jopa 25 000 mm

Uusinta lasertekniikkaa.
Maksimaalinen tuottavuus.
Materiaalit: hiiliterds, ruostumaton teras, alumiini
Olipa kyse nopeasti kasvavista lasertehoista, erilaisista s&-
deprofiileista tai uusista leikkauskaasuista — tdman paivan
laserleikkauskoneiden on pysyttava kehityksen tahdissa.
Innovaatioita tarvitaan, silla sovellusten on oltava entista
tehokkaampia ja lapindkyvampia. Lisaksi ammattitaitoisen
tydvoiman vahentyminen ajaa kohti yhd omavaraisempia
tuotantolaitteita. Yhden koneenkayttdjan on kyettava val-
vomaan useita koneita samanaikaisesti.

Asettumisnopeudet: jopa 140 m/min
Poltinpaikkoja: jopa 6 (maks. 2 laseria)
Automaattinen suuttimenvaihto (LNC)

+ o+ + o+ o+ o+ o+

Merkintdjarjestelmat: plasma, mustesuihku, neulamer-

kinta

* Rilppuen koneen varustelusta Tehtavien monipuolisuus on yhté laaja kuin tuotevalikoimamme.
Tarjoamme sinulle paitsi uusimman teknologian ja korkean lu-
otettavuuden leikkauskoneita, myds osaamista, sovellustukea,

Suutinvaihdon, materiaalinsy6tén ja -poiston automati- suunnittelu- ja suunnittelupalveluita seka koulutusta — esi-

sointi seka jatkuva tiedonvaihto tuotantoprosessin eri osi- merkiksi CNC-tekniikan taloudellisessa kaytossé.
en valilld olivat keskeisia lahtokohtia ELEMENT L -koneen Erikoisportaalikoneita kdytetdan esimerkiksi laivanrakennukses-

sa ja tuulivoimaloiden tornien valmistuksessa.

kehityksessa. Kone vakuuttaa poikkeuksellisella dynaami-
suudellaan, uusimmalla lasertekniikallaan ja kyvyllaan kasi-
tella taloudellisesti myds XXL-kokoisia levyja.

Raideleveys

Péydan leveys maks 2100 2600 2600 3100 3600 4100 4600 5600
Koneen leveys 3840 4240 4540 4840 5240 5840 6240 7240
Kokonaislevyes 4340 4740 5040 5340 5740 6340 6740 7740

Kaikki mitat millimetreina.



LAITTEET JA TYOKALUT

ALFA kaasuleikkaus-
poltin

ALFA-polttimessa on useita harkittuja ominaisuuksia, jotka
vievat liekkileikkauksen tdysin uudelle tasolle. Esimerkiksi
suutinten vaihtaminen onnistuu ilman tydkaluja, mika
poistaa virhesuuntausten riskin ja lyhentda asetusaikoja
merkittavasti. Korkki voidaan helposti kiertda auki, jolloin
suutin vapautuu ja sen voi tarkistaa tai vaihtaa helposti.

Lisdksi materiaalin kayttd tehostuu, silld ALFA voi leikata
tehokkaasti aivan levyn reunaan ja sen suuntaisesti.

Polttimeen on myds integroitu monia toimintoja, jotka
muissa polttimissa ovat ulkoisia, kuten korkeudensaato.
Taydellinen integrointi poistaa tarpeen lisdjohdoille ja tun-
nistusrengaille — puhumattakaan néiden vaihtamisesta
eri materiaalivahvuuksien ja kulumisen vuoksi.

OMINAISUUDET @

+ Nopea suutinvaihto ilman tyoka-
luja ja ilman polttimen virhesuun-
tausta

+ Parempi materiaalin hy6dyntdminen opti-
maalisen tunnistuksen ja leikkuun ansiosta
levyn reunaan saakka

+ Taysin integroitu korkeudensaatd

LAITTEET JA TYOKALUT
Kaasu
viisteleikkaus

Viisteleikkaus vaatii tarkkaa koneen ja leikkausprosessin
tuntemusta. Kulmat, siséantulot ja poistot taytyy leikata
erityisilla sykleilld vaaditun laadun saavuttamiseksi. Viis-
teleikkaus asettaa korkeat vaatimukset ohjelmoinnille.
Tarvitaan erityisia lisdtoimintoja laitteiston oikeaan ase-
tukseen.

Messer Cutting Systems tarjoaa laajan valikoiman kol-
moispolttopadjarjestelmia, jotka soveltuvat tdydellisesti
leikkaustarpeisiisi. Valittavana on manuaalisia ja auto-
maattisia jarjestelmia. Automaattiset toimivat taysin its-
enaisesti ilman manuaalista ohjausta.

Mahdolliset viistetyypit: | / K/V /X ja Y. Materiaalivah-
vuudet: pystyleikkaus jopa 150 mm ja viisteet jopa 80
mm.

OMINAISUUDET @

+ Rajaton paan pyoritys oman akse-
linsa ympaéri

+ Kulmien interpolointi lennosta leikkauspro-
sessin aikana

+ Positiiviset ja negatiiviset viistekulmat
mahdollisia samassa kappaleessa

|
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LAITTEET JA TYOKALUT
Nauhaleikkaus

Nauhaleikkausyksikkd on suunniteltu erityisesti leikkaa-
moille, joilla on paljon nauhaleikkaustarvetta. Se voidaan
asentaa vaihdettavasti vakiotydstokoneeseen. Yhdella
polttopaalla voidaan leikata kaksi 90-180 mm leveaa nau-
haa tai yksi 180-360 mm levea nauha. Korkeudensaatd
hoidetaan keskimmaiselléd polttopaalld, joka on kytketty
SensoMat® ALFA -jarjestelmé&an. Useita nauhaleikkauspa-
itd voidaan yhdistaad samanaikaiseen leikkaukseen.

OMINAISUUDET @

+ Kaksi 90—-180 mm leveaa nauhaa
+ Yksi 180-360 mm levea nauha

+ Usean paan samanaikainen kaytto

LAITTEET JA TYOKALUT

Polttoleikkaus

Kaasuleikkaus-teknologian juuret ulottuvat yli sadan vuo-
den taakse, ja teknologia on edelleen keskeisessa roo-
lissa liekkileikkauksessa, lammityksessd, suoristukses-
Sa, juottamisessa ja jopa lasin kasittelyssa. Nykyisin
kaytetdan paaasiassa hiilivetypolttoaineita kuten asety-
leenia, propaania ja maakaasua.

Luonnonvarojen hupenemisen ja kestavéan teollisen tuo-
tannon tarpeen vuoksi vety tarjoaa tehokkaan vaihtoeh-
don polttoainekaasuksi. Vetya varten on kehitetty eri-
tyiset polttimet ja suuttimet, joiden avulla HyCut-liekki
voidaan saataa mihin tahansa kayttétarkoitukseen —
manuaalisesti tai automaattisesti.

OMINAISUUDET @

+ Kohentunut ekologisuus
+ TyGturvallisuus kasvaa

+ Taloudellisuus mitattavissa

+ Korkein laatu

16117



LAITTEET JA TYOKALUT

Bevel-S

Tarkat ja toistettavat viisteosat syntyvat tdman ainut-
laatuisen suunnittelun avulla ilman koko koneen liiketta.
Plasma-polttopaéa voi kallistua nopeasti, mikd maksimoi
levyn hyddyntéamisen.

Kahden akselin kdytt6 alan vakiintuneessa vinon akselin
rakenteessa mahdollistaa tarkat leikkaukset pienista
rei‘istd monimutkaisimpiin viisteisiin. Tormayssuoja, yk-
sinkertainen pneumaattinen johdonhallinta ja uusimmat
parannukset takaavat tehokkaan tuotannon.

OMINAISUUDET @

+ +/-45 viistekulmat
+ A-, V-, Y-, X- ja K-muotoiset hitsausprofiilit

+ Viistekulman interpolointi

+ Pultti- ja upotusreikien teko

LAITTEET JA TYOKALUT
Skew Rotator
Infinity

Skew Rotator Infinity mahdollistaa tarkat viisteleikkaukset
l&dhes minka tahansa muotoisiin kontuureihin jatkuvalla ja
rajattomalla pydrimisellaan. Leikkaustilan ohjaus saataa
virtaa ja suuttimen etdisyytta ohjelman datan perusteella.

Jarjestelma mahdollistaa hitsausvalmistelujen ja teravii-
steiden leikkaamisen, kuten maanrakennuskoneiden teris-
sa.

OMMINAISUUDET @

+ AC-veto korkean suorituskyvyn
takaamiseksi

+ Suuri joustavuus ja tuottavuus

+ Rajaton C-akselin pyoritys

+ Ei suuria kaarisegmentteja, jotka voisivat
aiheuttaa térmayksia

LAITTEET JA TYOKALUT
Messer Hole
Technology

Tarkkaa pienten reikien, kapeiden saumojen ja hienojen si-
sakontuurien leikkaamista. Messer Hole Technology tarjo-
aa merkittdvasti paremman reikien laadun kuin aiempi
plasmaleikkaus. 1:1 halkaisija/paksuus-suhteella voidaan
leikata sylinterimaisia ja tarkkoja reikia téysin automaatti-
sesti ilman kayttajan valiintuloa.

Teknologia tukee Contour Cut (Kjellberg) ja True Hole (Hy-
pertherm) -ratkaisuja.

OMINAISUUDET @

+ Hyva leikkuulaatu
+ Vahemman jalkikasittelya
+ Pultinreikien valmistus korkealla laadulla

+ Kustannusten lasku, tuottavuuden kasvu

LAITTEET JA TYOKALUT

Putkileikkaus-
jarjestelma

PTC500 on tarkoitettu OmniMat®- ja Multi-Therm®-
koneisiin. Jarjestelméan ytimessa on offline-ohjelmisto,
joka mahdollistaa viisteleikkauksen putkiin. Erityinen
postprosessori tuottaa optimaaliset leikkausparametrit.

Monipuoliset geometriset leikkaukset ovat mahdollisia
plasmaleikkauksella.

Putken keskiakseli on saadettavissd manuaalisesti tuki-
vaunujen avulla. Jarjestelmaan kuuluu sisdinen poisto.

OMINAISUUDET @

+ Pydreat putket, halkaisija jopa
500 mm

+ Plasmaleikkaus kohtisuoraan pyérivaa
putkea vasten

+ Viisteleikkaus hitsausvalmisteluihin jopa
52 kulmalla

+ Leikkausnopeus jopa 4000 mm/min
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LAITTEET JA TYOKALUT
Viisteet kuitulaserilla

Bevel-U-viisteyksikkd, kehitetty erityisesti laserprosessiin,
mahdollistaa -50 — +50 viistekulmat. Kulma saadetaan
jatkuvasti leikkausprosessin aikana. Mahdollisia
reunanmuotoja ovat |, V, Y, X ja K hitsausta varten.
Todelliset kulmat riippuvat materiaalista, paksuudesta ja
viistetyypista. Automaattinen testi- ja kalibrointirutiini
varmistaa laadun. Mukana my&s magneettinen

tormayssuoja ja manuaalipaneeli koneen suoraan saatéon.

OMINAISUUDET @

+ Viistekulmat -0 — +50

+ YDS, YAS, K viisteet ja tasannereunat 1,5
mm alkaen

+ Soveltuu robottihitsaukseen, V- ja X-leik-
kaukset

+ Muuttuvat viisteet kehityksia varten

LAITTEET JA TYOKALUT
Laser Nozzle Control
(LNC)

Laser Nozzle Control (LNC) mahdollistaa laserleikkaus-
jarjestelman toiminnan korkeimmalla laadulla ja tuotta-
vuudella.

Ennen jokaista tyotd LNC tarkistaa, etta kaikki tarvittavat
suuttimet ovat paikallaan. Prosessin aikana se tarkistaa
suuttimen kunnon, puhdistaa sen ja vaihtaa tarvittaessa.

Lisdksi suutinkorkeus ja keskittyminen kalibroidaan au-
tomaattisesti, mika takaa laadukkaan leikkuun ja lyhy-
emmat asetusaikat.

OMINAISUUDET @

+ Asetusten automatisointi
+ Vahentda koneen seisokkeja

+ Lyhyemmat asetusaika ennen ja leikkauk-
sen aikana

+ Suunnittelun varmuus ja prosessin opti-
mointi

LAITTEET JA TYOKALUT
Lasermerkkaus

Pysyvat merkinnat ovat tarkeitd jatkoprosesseissa ja jalji-
tettdvyydessa. Lasermerkintd soveltuu erinomaisesti esi-
merkiksi sarjanumeroiden, tunnisteiden, koodien tai logo-
jen tekemiseen.

Pulssikuitulaserilla (100 ns pulssin pituus) voidaan tehda
merkintdja myd&s haastaville metallipinnoille

OMINAISUUDET @

+ Pysyva merkintd myos vaikeille
pinnoille

Lahes huoltovapaa — pitkdt komponenttien
kayttoiat

Helppokayttdinen ja joustava
Ei kulutustarvikkeita

Soveltuu viivoille, teksteille, koodeille, QR-
koodeille jne.

LAITTEET JA TYOKALUT
Kaasusekoitin

Raataloidyt seokset korkeapaineiseen laserleikkaukseen:
Nykyaikaiset leikkauskaasusekoittimet ovat tunnettuja dy-
naamisesta toiminnastaan sekéa kyvystdan mukauttaa
seos nopeasti ja optimaalisesti kulloiseenkin leikkausteh-
tavaan.

Juuri ndin toimii my0ds esittelemamme sekoitin: varustet-
tuna modernilla massavirtausohjaimella (MFC) se luo ihan-
teelliset edellytykset erinomaiseen leikkaustulokseen ja
parantaa kdytettdvien lasereiden tuottavuutta.

OMINAISUUDET @
Virtausalue: 10-108 Nm /h
Kayttépaineet: N2: 0-34 bar, O2: 2-35 bar

Korkea prosessivarmuus

Paremmat leikkaustulokset, erityisesti
vahemman purseita

Véhemman jalkikasittelya
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LAITTEET JA TYOKALUT

Inkjet Marker

Osat vaativat usein valiaikaista merkintaa jatkokésittelyja
varten, kuten apuviivoja tai yksinkertaista osatunnistusta
tuotantoprosessin aikana. Mustesuihkumerkitsin tekee
merkintja, jotka eivat vahingoita levya ja jotka eivat ndy
maalauksen jalkeen.

Tuotanto ei hidastu merkinnan takia, silld merkitsin luo
tekstid jopa 17 merkkia sekunnissa. Saatavilla 7, 16 tai 32
suuttimen malleina.

Musta muste riittda useimpiin kayttotarkoituksiin, mutta
vaihtoehtoisilla laitteilla voidaan kayttaa pigmentoitua
mustetta korkeamman kontrastin saavuttamiseksi.

OMINAISUUDET @

+ Varipohjainen MEK (metyylieetilike-
toni) -muste

+ Kuivuu 3-5 sekunnissa
+ Ei lahde pois vedella
+ Vakiotekstikoot: 9, 12, 18, 27 mm

+ Vaihtoehtoisesti 45 ja 67 mm teksti

LAITTEET JA TYOKALUT

Pin Marker

Sovelluksiin, joissa vaaditaan pysyvaa merkintaa, neu-
lamerkitsin kayttaa varéhtelevaa kaiverrusneulaa
selkeiden merkkien tai apuviivojen luomiseen.

Vankkarakenteinen ja vahan huoltoa vaativa merkitsin
luo tekstia vain muutamassa sekunnissa, pienimmil-
|ddn 10 mm korkeana.

Merkinnat nékyvat monilla materiaaleilla, kuten pohja-
maalatuilla, ruostuneilla tai valssipintaisilla levyilla.
Joissain tapauksissa merkki ndkyy vield maalauksen
jalkeenkin.

OMINAISUUDET @

+ Pysyvasti ndkyvat viivat, muodot
ja merkit

+ Selkeat, fyysiset merkinnét, joita ei voi
helposti poistaa

+ Saadettdva merkintasyvyys

LAITTEET JA TYOKALUT

HF Punch

Laitteella saadaan aikaan selkeita viivoja ja merkintapis-
teitd porausta, muotoja ja kirjaimia varten levypinnalle.

Porausta varten se luo keskikohdan alkupisteeksi. HF-
merkintélaite tekee merkint6ja myds ruostuneisiin ja
valssipintaisiin levyihin.

OMINAISUUDET @

+ Selkeat viivat ja merkintapisteet
poraukseen, muotoihin ja kirjaimiin

+ Merkitsee my0s ruostuneisiin ja valssipin-
taisiin levyihin

+ Pysyva merkinta

+ Merkintdnopeus: max. 6 m/min (viivoissa)

LAITTEET JA TYOKALUT
Plasmamerkinta

Plasmamerkinta sopii viivojen, muotojen ja kirjainten kai-
vertamiseen materiaalipinnoille.

Plasmamerkintalaite sulattaa materiaalin pintaa ja mahdol-
listaa tarkan ja luotettavan merkinnan, jonka viivanleveys
on kayttotarkoituksesta riippuen 0,5-1,5 mm.

Saadettavalla tehoalueella ja kaksikaasu-toiminnolla saada-
an aikaan pysyvat merkinnat ruostumattomaan terakseen,
rakenneterdkseen ja alumiiniin.

OMINAISUUDET @

+ Alhainen melutaso

+ Saadettdva merkintasyvyys — sopii myds
valssipinnan lapimerkintaan

+ Tarkka merkintd, viivanleveys 0,5-1,5 mm

+ Korkeat merkintdnopeudet jopa 20 m/mi
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LAITTEET JA TYOKALUT
Poraus, syvaporaus,
Kierteytys

Porausyksikkéa kaytetaan, kun reikien korkea tarkkuus on
vaatimuksena, reidn halkaisija on pienempi kuin materiaa-
lin paksuus tai termista lavistyspistetta halutaan valttaa.
Naissa tapauksissa koneeseen lisdtédan porayksikkd. Riip-
puen koneesta, voidaan porata jopa 100 mm halkaisijaan
asti.

Porausyksikkd voidaan varustaa joko 5- tai 12-tyékalun
vaihtajalla tai ilman tydkalunvaihtajaa kasivaihtoa varten.

Ohjausjérjestelmassa on taysin konfiguroitava tietokanta
jokaiselle tyokalulle ja materiaalille. Kaikki parametrit, ku-
ten halkaisija, karanopeus, sy6ttdnopeus, tydkalun pituus,
jne., ovat muokattavissa.

Uusia ty6kaluja voidaan lisata helposti.

Yksikdssa on minimivoitelujarjestelma, jota ohjaus oh-
jaa. Jokaiselle tyGkalulle ja materiaalille voidaan asettaa
yksil6lliset jadhdytysasetukset.

Jos terminen lavistys ei onnistu materiaalin paksuuden
vuoksi, voidaan kayttda syvaporausta.

Porausyksikkd tdydentaa leikkausjarjestelmaa seuraavis-
sa tilanteissa:

Poraus osana muotoa (muotoreiét):

+ Korkea tarkkuus (sylinteriméainen, pyorea, jne.)

+ Jos reikaa ei voida leikata

Tekniset tiedot

Tyokalunpidin

Moottorin enimmaisteho, kara
Karan enimmaisvaantémomentti
Karan py&rimisnopeus

Isku maks. (Ht. ripustus)
Syéttdnopeus maks. (Ht. ripustus)

Syo6ttévoima maks. (Ht. ripustus

SK40
11kW

80 Nm
0-4000 rpm
490 mm

10 m/min

6000 N

+ |Jos reikaa ei voi leikata laatuvaatimusten vuoksi

+ Valmisteluna jatkoprosesseille, kuten kierteitys, upotus
ine.

Lavistys etukdteen poraamalla (reunan aloitus):

+ Jos sisdinen muoto on pienempi kuin vaadittu syott6-
viiva

+ Parantaa prosessivakautta

+ Lisaa polttoleikkaus- ja plasmaleikkaussuuttimien kulu-
tusosien kayttdikaa

+ Paksuihin materiaaleihin voidaan kayttaa syvaporausta
(>200 mm — 300 mm poraussyvyys)

Tybkalujen (myds ldmpdleikkaustydkalujen) kayttd reidn
prosessoinnissa:
+ Kierteitys / muovaus

+ Suurennusporaus: alikokoinen reiké leikataan ensin
(poltto tai plasma), ja porataan oikeaan kokoon

+ Upotus: poratun tai kierteitetyn reidn upottaminen

Yhteenveto eduista:

+ Korkea tarkkuus

+ Sisdisesti jddhdytetyt tydkalut

+ Automaattinen tydkalunvaihto

+ Ajan saasto: leikkaus ja poraus samalla koneella

Kapasiteetti

Poran halkaisija
Poraussyvyys
Kierteen halkaisija
Boring diameter

Countersinking diameter

5-32 mm

0,7 x diameter - 300 mm
M5 - M20 (or equivalent)
30-100 mm

up tp 40 mm

Y& olevat arvot koskevat rakenneterdksid. Muiden materiaalien osalta parametrit vaihtelevat, Kapasiteetin raja-arvot maaraytyvat koneen raken-
teen, kdytetyn tydkalunvaihtajan, laitteen kiinnittimien sijainnin, kdytettavien tykappaleiden materiaalien seka tydkalun kunnon perusteella.
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LAITTEET JA TYOKALUT
Puhallus

Tata prosessia kaytetdan paaasiassa laivanrakennukses-
sa, missa pohjamaalatut levyt on myéhemmin valmistel-
tava hitsausta varten.

Yhdelld tyvaiheella levy puhalletaan ja merkitaan. Au-
tomaattinen suodatinyksikkdé mahdollistaa jatkuvan puhal-
lusprosessin. Vahvikkeiden hitsaus onnistuu nopeammin,
mikéa tuo merkittavaa ajansaastda tuotantoprosessissa.

Suljetun kierron puhallusainejarjestelman ansiosta pro-
sessi on taloudellinen ja ymparistdystavallinen.

OMINAISUUDET @

+ Prosessinopeudet: 15 m/min ja
24 m/min

+ Pohjamaalin paksuus: n. 20 m

+ Puhalletun alueen leveys: 20 tai 40 mm
2 mm

+ Arvot riippuvat pohjamaalin tyypista ja
paksuudesta

LAITTEET JA TYOKALUT
Hihnahiomakone

Hihnahiomalaite pohjamaalin poistoon. Poistettu mate-
riaali imetdan ja suodatetaan. Hiojaa kaytetdan yhdessa
merkintalaitteen kanssa, jolloin puhdistus ja merkinta
voidaan tehda yhdella kertaa.

Hiomakone soveltuu terdslevyille, joissa on sinkkisi-
likaattipohjamaali ja pinnoitteen paksuus noin 15-18 m.

OMINAISUUDET @

+ Kasittely jopa 24 m/min syott6-
nopeudella

+ Materiaalipaksuus: 4-40 mm

+ Tydsuunnat: pituus-, vino- ja poikkihiomi-
nen hiontapaan jatkuvan 0 —180 pydrityk-
sen ansiosta

LEIKKUUPOYDAT JA SUODATTIMET
Suodattimet

Uusi suodatinsarja tarjoaa laajan valikoiman ratkaisuja
teolliseen ilmanpoistoon. Tehokkaat yksikdt takaavat
turvallisen ja terveellisen tydymparistén. Pienen virta- ja
paineilman kulutuksen seka pitkien huoltovélien ansios-
ta ne ovat erittdin taloudellisia.

Vesipoydat
Erityismateriaaleille tai vaatimuksiltaan erittdin tarkkaan
muodonmuutosten ja ldmpdvaikutusalueiden hallintaan

on olemassa erilaisia leikkausmenetelmia veden sisallg,
paalla tai ylapuolella.

Kaikkiin vaihtoehtoihin on tarjolla esimerkiksi:

+ Automaattinen tason lasku lastauksen/purkamisen
ajaksi

+ Sekoituslaitteet réjahdysherkkien kaasujen kertymisen
estamiseksi alumiinia leikattaessa veden alla

+ Taysin automaattinen kuona-aineen poisto
+ Alas laskettavat pysadyttimet

LEIKKUUPOYDAT JA SUODATTIMET
Leikkuupoydat kaa-
sujen poistoimella

Messerin poistotoiminnolla varustetut leikkuupdydat
tayttavat optimaalisen tuotantoymparistdn vaatimukset
kaasuhappi-, plasma- tai laserleikkauksessa. Ne takaavat
kayttdjan turvallisuuden, korkean energiatehokkuuden ja
optimaalisen tuotantoprosessin rakenteen.

Pdytien helppoon puhdistukseen tarjoamme kuona-
astioiden lisaksi myds erilaisia automaattisia jarjestelmia,
jotka on integroitu pdytiin ja sovitettu leikkuuprosessiin.
Naita voidaan kayttad myos pienten osien poistoon, ja
niihin kuuluvat: varahtelysydttimet, kaavinkuljetinpdydat ja
hihnakuljetinpdydat.

Asiakkaiden yksiléllisten sovellus- ja logistiikkavaati-
musten mukaan pdydat rakennetaan lahes raataldidysti
modernien modulaaristen rakenteiden avulla.
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| @ Bechinck pstuza g

KONEEN OHJAINYKSIKKO

CNC-ohjaus

Ainutlaatuinen CNC-ohjauksemme perustuu kokemuksi-
in tuhansista asennuksista maailmanlaajuisesti. Kaytos-
sasi on laaja kirjasto osien ohjelmia, moniprosessitieto-
kanta, CAD-tuonti, alykas pesitys, tuottavuuden
seuranta ja etadiagnostiikka — vain muutamia esimerk-
kejd ominaisuuksista.

Kayttoliittyma perustuu selkedan ja yhtendiseen kaytto-
kasitteeseen, ja se sisaltaa helposti ymmarrettavia sym-
boleja, kuvia ja grafiikkaa. Helposti opittavien toiminto-
jen ansiosta uudet tyéntekijat voidaan kouluttaa
nopeasti ja heista tulee pian asiantuntevia kayttajia.

Haluatko olla kilpailukykyinen ja valmistautunut tulevai-
suuteen?

OMINAISUUDET @

+ Moderni kayttoliittyma Microsoft
.NET -teknologialla

+ Moniprosessitietokanta tekee jokaisesta
kayttdjasta ammattilaisen

+ Moderni graafinen kayttéliittyma minimoi
oppimiskayran

Tuotannon ja prosessien digitalisointi on siihen rat-
kaisevan tarkeda. OmniFab-ohjelmistopakettimme
syva integrointi Global Connect -ohjaukseen nostaa
prosessit digitaalisesti uudelle tasolle. Tdma mah-
dollistaa kaikkien leikkuutehtavien digitaalisen hal-
linnan ja leikattujen osien ohjauksen.

Kaikki leikkuutehtéavat ovat suoraan ohjauksessa
valmiina kasiteltaviksi. Tarkeat tiedot esiasetetaan
OmniFabilla ja siirretddn ohjaukseen — jopa toisen
tyon ollessa kdynnissa.

Liséksi jarjestelma tuottaa luotettavat tuotantora-
portit ja taydellisen jaljitettavyyden. Koneiden ja jar-
jestelmien verkottamisen ansiosta voit aina reagoi-
da tehokkaasti ja tehda oikeat paatdkset.

OMINAISUUDET @

+ Joystick ja kdsipyora parantavat
kayttajaystavallisyytta

Videokamera asetustytkaluna tai proses-
sin valvontaan

Uusinta BUS-jarjestelmaa hyédyntaen
mahdollistetaan modulaarinen laajennetta-
vuus ja helpot jalkiasennukset

AUTOMAATIO
Materiaalin kasittely

Lampdleikkaustekniikka on kehittynyt viime aikoina no-
peasti — samoin my&s leikkausjarjestelmat. Yha useampia
prosesseja voidaan automatisoida. Tama on tarkeéd askel
kasvavan osaajapulan torjumiseksi.

Taman edellytyksena on koneiden ja jarjestelmien alykas
verkottaminen nykyaikaisimmalla tieto- ja viestintateknii-
kalla. Rakentuen ohjelmointiasemaohjelmistoamme Om-
niWinin varaan, voimme nyt esimerkiksi tarjota kaikki leik-
kuusuunnitelmien tiedot automaatiolle ennen konetta ja
sen jalkeen. Nain Messerin leikkauskoneet ovat valmiita
kaikkiin kuviteltavissa oleviin automaatiokombinaatioihin —
maksimaaliseen koneen kayttdasteeseen ja tuottavuuden
lisaédmiseen koko arvoketjussa.

Automaattisen materiaalinsyétén koneratkaisuissa on ky-
se laajasta kentastd, joka edellyttda asiakkaan tarpeiden
tarkkaa analysointia suunnitteluvaiheessa. Tarjoamme
laajan valikoiman omia ratkaisuja ja voimme tarvittaessa
yhdistda ne kolmannen osapuolen komponentteihin.

Tama voi alkaa jo materiaalivarastosta ja jatkua raa-
ka-aihioiden automaattiseen lastaukseen leikkaus-

koneelle tai materiaalinsydttdjarjestelmaan useille

koneille.

Leikkauskone kasittelee leikkaustyon itsendisesti
syottdjarjestelman vapautuksen jalkeen ja lahettaa
valmiusilmoituksen tai vapautuksen leikkaussuun-
nitelman automaattiselle poistolle.

Leikkaamon rakenteesta riippuen tarjolla on myds
lisskomponentteja:

+ Valmiin pesan purku jatkokuljetusta varten

+ Leikattujen osien lajittelu ja pinoaminen (kohteen
tai tilauksen mukaan)

+ Tarvittaessa osien siirto purseiden poistoon

My®s jaddanndsverkko voidaan poistaa automaattises-
ti joko yhtena kappaleena tai osissa

Maksimoi koneen kayttdaste ja paranna tuottavuutta
modulaarisilla automaatioratkaisuillamme.
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DIGITAALINEN TYONKULKU

DIGITALISOI j AUT
PRODUKTIOS!

Digitaaliset ratkaisut tdydentavat '
kokonaisvaltaista tuote-, automaatio-, i

palvelu- ja osaamisvalikoimaa. /;;
o

VILI

Kone ja ohjelmisto samasta lahteesta:
Tutustu digitaalisiin tieto- ja prosessiteknolo-
gioihimme, jotka on yhdistetty alykkaisiin
automaatioratkaisuihin.

TAYDELLINEN INTEGROINTI
Modulaarinen
portfolio

Modulaarinen
ohjelmistovalikoimamme integroi
leikkauskoneesi parhaalla
mahdollisella tavalla liiketoiminta- ja
tuotantoprosesseihisi tukien keskeisia
toimintoja koko tydnkulun ajan.

4

e

i

-

-
4

OMNIFAB OMNIWIN

— Ohjelmisto digitaaliseen muutokseen Ihanteellinen tyén valmisteluun
OmniFab-ohjelmistopaketti integroi Messer Cutting Systemsin Tehokas ja helppokayttdinen suunnittelu- ja
koneenrakennusteknologian liiketoimintaprosesseihin kokonaisvaltaisesti ja x pesitysohjelmisto, joka saastaé aikaa, materiaalia ja

prosessilahtdisesti. kustannuksia.

OmniWin on ihanteellinen tydkalu tyén valmisteluun
kaasuleikkauksessa, plasmaleikkauksessa ja
laserleikkauksessa. Se hoitaa kaikki leikkaustehtavat, jotka
syntyvat tilauskohtaisessa tuotannossa CNC-ohjatuilla
leikkauskoneilla.

Se tarjoaa olennaista tietoa tyon valmisteluun, tuotannonsuunnitteluun ja
tehtaan hallintaan yhdistdmalla kaikki jarjestelméat. OmniFab integroi myds
materiaalinkasittelyjarjestelmat, kuten lastaus- ja purkuasemat, tornit,
— materiaalinkuljetuslaitteet ja paljon muuta — jopa mobiililaitteilla.
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360 PALVELU
Alkuperainen -
kaikenkaikkiaan
enemman

Yhdisté alkuperdinen Messer-koneesi alkuperéiseen
Messer-huoltoon ja varmista jarjestelmasi maksimaali-
nen kaytettavyys ja nain ollen tarkeéd osa liiketoimintasi
menestystd. 360 Messer-palvelukonseptillamme tarjo-
amme sinulle palvelu- ja tukipaketteja, joita voit sovittaa
yksil6llisesti ja joustavasti tarpeidesi mukaan.

Diagnostiikka/Tarkastus/Huolto/Korjauskeskus

Tukemme kayttaa tekodlya ja etdtukea antaakseen tark-
koja diagnooseja mahdollisimman lyhyessa ajassa vian
iimettya. Lisdksi paikan paalla olevat huoltoasiantuntijam-
me varmistavat asiantuntevan ja tehokkaan huollon ja
mahdollisimman nopean korjauksen jarjestelmillesi.

Kulutus- ja Varaosat:

Alkuperdiset ja nopeasti saatavilla

Varmista tasainen laatu ja korkea tarkkuus alkuperaisilla
vara- ja kulutusosilla valmistajalta.

ETAPALVELU - c/
SUORITUSKYKYA TEHOSTAVA ((&)
TEKOALYTUKI

+ Laaja tietokanta kaikille konetyypeille

+ Tarkat vinkit ja neuvot mahdollisimman
lyhyessa vastausajassa

+ Online-liveapua asiantuntevalta palvelulta

+ Tukisopimukset houkuttelevin ehdoin

Piddmme kaikkien tavallisimpien osien korkeaa saata-
vuutta keski-Euroopan varastossamme. Jos huoltoa
tarvitaan, osat ovat yleensa saatavilla ja toimitetaan yhden
tyOpaivan kuluessa. Vara- ja kulutusosien sopimuksemme
takaavat houkuttelevat ehdot ja osallistumisen alkuperéis-
ten valmistajien bonusohjelmiin.

CAD/CAM Ohjelmistotuki

Ohjelmisto- ja konekehitys yhdesta lahteestd, takaa tay-
dellisesti yhteensopivat tuotteet ja ohjelmistokayttajillem-
me parhaan yhteensopivuuden, maksimimaaran raataldin-
tid ja maksimaalisen tehokkuuden asiantuntevan ja erittain
koulutetun palvelu- ja tukihenkildston kautta.

PALVELUTASO JA {
SOPIMUKSET ( )
+ 360 Messer-palvelukonseptilla

voit koota tarpeesi yksil6llisiksi palvelupa-
keteiksi.

+ Henkildkohtainen neuvonta tiloissasi tai
verkkosivustommme yhteydenottolomak-
keen kautta.

Tehokkuuden lisédminen tekodalyn tukemilla tukiproses-
seilla

Nykyajan nopeassa maailmassa on ratkaisevan tarkeaa
tarjota tehokkaita ja tarkkoja tukipalveluja. Yrityksemme
luottaa huipputeknologisiin tekodalyratkaisuihin optimoi-
dakseen tukipalvelut teknikoille ja asiakkaille. Jokainen
saapuva pyynt6 analysoidaan esikoulutetun suuren kieli-
mallin (LLM) avulla, joka valittdmasti antaa ensimmaisen
ratkaisuehdotuksen tukihenkildlle. Vastaukset tai ratkai-
sut viittaavat joko yksittaisiin pyyntdihin tai tiivistavat
koko tiketin. Tama ei ainoastaan saasta arvokasta aikaa,
vaan lisdd myds asiakastyytyvaisyytta merkittavasti.

Tekoalyn tukemat tikettitiivistelmat

Tiketit voivat usein siséltdd monia merkint6ja ja tulla
sekaviksi. Tekodlymme luo tiivistelmia, jotka kasittelevéat
jopa 400 000 merkin tiketteja sekunneissa. Tama auttaa
tukihenkildstddmme pysymaan ajan tasalla ja tydskente-
lemaan tehokkaammin.

Paivittaiset tekoalyraportit tuotannon seisokeista

Nopean tikettien priorisoinnin mahdollistamiseksi tekoé-
lyn tukema raportti tuotannon seisokeista luodaan pai-
vittdin. Tdma varmistaa, etta kriittiset ongelmat voidaan
tunnistaa ja ratkaista valittdmasti.

Interaktiivinen tekoaly-chatbot

Tekoély-chatbotimme on saatavilla vapaamuotoisia kysy-
myksia ja sydtteitd varten ja tarjoaa interaktiivista tukea
ongelmien ratkaisemisessa. Se antaa tukihenkiléstol-
lemme ja huoltoteknikolle nopean paasyn tietokantaan
ja tarjoaa lisatukikerroksen, joka parantaa kokonaisvalta-
ista kayttdjakokemusta.

Hyddyntamalla naita kehittyneitad tekoalyteknologioita
voimme tarjota asiakkaillemme nopeampaa, tarkempaa
ja tehokkaampaa tukea. Tama ei ainoastaan rakenna asi-
akastyytyvaisyytta, vaan myds parantaa tukitiimimme
kokonaissuorituskykya.



MODERNISOINTI

Pidempi kayttoika ja
korkeampi
tuottavuus

Modernisointiohjelmallamme varmistamme, etta leik-
kauskoneesi pysyvat uusimmalla tekniikalla varustettuina
ja nostavat tuottavuutensa uudelle tasolle. Sinulla on
lukuisia vaihtoehtoja kaytettavissasi, yksittaisten osien
paivittdmisesta jarjestelmasi kattavaan modernisointiin.
Vaihtamalla tai lisddmalla komponentteja pidenndmme
koneidesi kayttdikaa ja parannamme niiden tehokkuutta
samalla.

Modernisointi tuo jarjestelmasi uusimpaan huipputekno-
logiaan ja mahdollistaa edistyksellisten teknologioiden
kayton. Tyypillisia modernisointiohjelmassa kaytettavia
komponentteja ovat uusimman sukupolven plasmatekno-
logiat plasma-prosessiin, korkean suorituskyvyn kaasu-
leikkaustorvet ja porayksikdt. Lisamerkintajarjestelmat

- esimerkiksi plasmalle, neuloille tai musteelle - helpotta-
vat leikattujen osien jalkikasittelya ja optimoivat tuotanto-
prosessit pitkalla aikavalilla.

TEHOKKUUS JA TURVATTU o’
TULEVAISUUS: < )]
+ Suuri tuottavuuden kasvu vahai-

sin investoinnein

Pidempi kayttoika ja varaosien saatavu-

uden parantaminen

Lyhyet seisokit nopean toteutuksen
ansiosta

Turvallisuuden ja prosessien optimoinnin
modernisointi

Vaikuttavia suorituskyvyn parannuksia voidaan saavuttaa
kohdistetulla laajennuksella, osien vaihdolla tai konversion
kautta. Usein riittaa, ettd nostetaan polttimien maaraa,
jotta tuottavuutta voidaan lisdtd huomattavasti. Samalla
voidaan lisata turvallisuusvalineitd, jotka parantavat tydym-
pariston turvallisuutta.

Mukautetut ratkaisumme minimoivat seisokit ja var-
mistavat nopean toteutuksen. Hyddyt kattavasta doku-
mentaatiosta, mukaan lukien sdhkdkaaviot, seka yksi-
tyiskohtaisesta esikokoonpanosta sujuvan asennuksen
varmistamiseksi. Tavoitteemme: Maksimaalinen tehokku-
us ja koneidesi pitkaikaisyys - kestava ja tulevaisuudenke-
stava.

TIETOTAITO
Messer Cutting
Systems Academy

Kilpailupaineen ja ammattitaitoisten tydntekijéiden
puutteen aikana tydntekijoéihin investointi on juuri oikea
valinta. Loppujen lopuksi ei ainoastaan koneen pitaisi
tyGskennelld tuottavammin, vaan myds niiden ihmisten,
jotka ohjelmoivat, kayttavat ja huoltavat sita.

Messer Cutting Systemsin Grof3-Umstadtin toimi-
pisteessa erikoistunut tieto valitetdan tehokkaasti ja
kdytanndnlaheisesti. Kokeneet kouluttajamme naytta-
vat, kuinka saat eniten irti jarjestelmistési, yksikdistasi
ja ohjelmistoistasi erilaisten medioiden avulla suoraan
koneella.

Turvallisuus on meille ensisijaisen tarkeada: koulutuksem-
me sisaltavat kattavat turvallisuusohjeet ja kdytdnnot
onnettomuuksien estdmiseksi ja turvallisen tydympéris-
tén varmistamiseksi.

OHJELMISTO- JA

LAITTEISTOKOULUTUKSET

+ Kurssit koneenkayttdjille, ohjelmoi-
jille, tuotannolle, laadunvarmistukselle

+ Kurssit huoltoteknikoille (pyynnésta)

+ Tydpajat (pyynndstd)

+ Raataloidyt kurssit asiakkaan tarpeiden
mukaan (pyynndsta)

+ Sertifiointiprosessien valmistelu ja toteu-
tus

Koulutusohjelmamme on suunnattu niin aloittelijoille kuin
asiantuntijoille. Valitse laajasta koulutusmoduulivalikoi-
mastamme, joka voidaan raataléida myds yrityksesi erity-
istarpeiden mukaan. Akatemiassamme paakonttorillamme
GroR-Umstadtissa luomme ihanteelliset olosuhteet osal-
listujille, jotta he voivat siirtda tietoa samalla, kun tuotan-
tosi voi jatkua keskeytyksetta.

Vie yrityksesi tulevaisuuteen! Ota yhteytta jo t&naan saa-
daksesi lisatietoja sheet metal -koulutuksistamme ja siitd,
kuinka voimme auttaa saavuttamaan tavoitteesi.

KAASULEIKKAUS d&
KOULUTUKSET C)
+ Tyo6valineiden turvallisuustarkas-

tus

34135



///

I proouct

[1THIT]] auTomarion

[T Frenvow:tow

Messer Cutting Systems GmbH

CREATING SOLUTIONS
BEYOND MACHINES

MITA EDUSTAMME

Messer Cutting Systems on maailmanlaajuinen huipputeknologian toimittaja metal-
liteollisuudelle. Lahes 1 000 tydntekijan voimin yli 50 maassa pidémme jatkuvaa
vuoropuhelua asiakkaidemme kanssa saavuttaaksemme kestavaa, kayttajalahtdista
innovointia.

Portfoliomme kattaa TEEMAT: TUOTE, DIGITAALINEN, PALVELUT, AUTOMAATIO
ja OSAAMINEN. Toteutamme vaittdmamme ,,Creating Solutions Beyond Machi-
nes” (ratkaisuja koneiden tuolle puolen) paitsi nykyaikaisimmilla leikkausjarjestelmil-
|a ja kaasuleikkausteknologian ratkaisuilla.

Sopivat palvelut ja koulutukset, omat ohjelmistosovelluksemme seka teknologia-
kumppaneidemme, esimerkiksi automaation alalla, tarjoamat ratkaisut tdydentavat
koneen tulevaisuuteen suuntautuvaksi kokonaisratkaisuksi.

Osaamisemme yhdistettyna asiakassuuntautuneeseen asenteeseemme ja toimin-
taamme tekee meistd maailmanlaajuisen ykkdskumppanin innovatiivisille kokonais-
toimituksille leikkausjarjestelmien kaikilla osa-alueilla jo yli 125 vuoden ajan.

Aliko Oy Ltd
Yrittdjankulma 5, 33710 Tampere

Otto-Hahn-Straf3e 2—4 | 64823 Grofs Umstadt

Germany

0815576

Tel. +496078 787-0
Mail info@messer-cutting.com

( messer-cutting.com )

Timo Valtanen
Myyntipaallikké
040 730 9978

timo.valtanen@aliko.fi
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