ALIKO CNC VARIO-DYNAN
EN AUTOMATISK UNDERVERKTYGSLOSNING TOOL

HALLBAR OCH ANPASSNINGSBAR KONSTRUKTION

Designen av Aliko CNC Vario-dyna lagger sarskild vikt vid hallbarhet och preci-
sionskontroll. Maximal belastningskapacitet varierar fran 250 t/m pa den mins-
ta modellen till 500 t/m pa den storsta.

Justeringsomradet for V-6ppningen och verktygslangden kan anpassas enligt
kundens behov. Det ar ocksa mojligt att lagga till rullar i V-6ppningens hérn for
att maximera den anvanda kraften vid bockning av starka material.

Precis som all annan kringutrustning fran Aliko kan aven CNC Vario-dynan ins-
talleras som en eftermontering pa vilken kantpress som helst.

ERSATTER FLERA 1V-MATRISER PA NAGRA SEKUNDER
Med Aliko CNC Vario-dyna, ett automatiskt underverktyg, sker andringen av

V-6ppningen pad ndgra sekunder och ar helt automatiserad via kantpressens
CNC-styrning.

Den motoriserade V-6ppningen kan positioneras exakt med 10 mm intervall.
Beroende pa modell varierar justeringsomradet mellan 100-250 mm. Det tar

mindre an en minut att andra V-6ppningen fran den smalaste till den bredas-
te. Darfor kan en Aliko CNC-justerbar underdyna ersatta flera uppsattningar

Max. belastning

. Modell V-6ppning, mm Hojd, mm
av 1V-matriser. a 80° t/m
ALIKO CNC-VARIO DIE 120 V20-120 200 250
Eftersom inget verktygsbyte kravs sparas tid, och kantpressens effektivitet ALIKO CNCVARIO DIE 200 V40-200 330 400
. . . . . . ALIKO CNC-VARIO DIE 300 V50-300 350 400
kan 6ka med upp till 87 %. Tack vare den snabba justeringen blir produktion
ALIKO CNC-VARIO DIE 400 V150-400 350 400

av sma serier kostnadseffektiv och mycket mer [6nsam jamfort med standard-
[6sningar.
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