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ENKELT JUSTERBAR MATNING
Nar bockningstrycket slapps fran materialet tenderar det att aterga till sin urs-

prungliga form. Denna effekt, som resulterar i att bockningen inte hamnar i
onskad vinkel, kallas fjadring. Det gor att en 6verbockning kravs for att uppna
ratt vinkel. Med Alikos CNC-styrda KMJ-vinkeImatningsenhet ar det mojligt att
mata fjadringseffekten och automatiskt berakna en korrigering i realtid for att
na onskad vinkel.

Det finns flera satt att anvanda Aliko KMJ-vinkelmatningsenheten. Vid behov
kan den ge kontinuerlig information till CNC-styrningen. Bockningsberaknin-
garna baseras da pa dessa matningar och inte enbart pa berdkningar utifran
verktyg eller material.

Aliko KMJ-vinkelmatningsenheten kan dven anvanda resultaten fran tidigare
bockningar och fortsatta arbetet baserat pa dessa, utan att géra en ny mat-
ning.

Matningssekvensen kan justeras fran CNC-panelen, sa att matningen sker sa
ofta eller sallan som 6nskas. Kriterier och toleranser for bockningen kan ock-
sa stallas in frdn CNC-styrpanelen.

SERVODRIVEN OCH CNC-STYRD

Aliko KMJ-vinkelméatningsenhet mater platens bockningsvinkel samtidigt fran
fram- och baksidan av bockningsbordet. Den drivs med servomotorer via Cybe-
lecs kontrollpanel. Aliko KMJ-1 har ett sensorpar och KMJ-2 har tva sensorpar
for samtidig matning i bada andarna av pressbordet.
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