ALIKO AUTOMATISCHES WINKELMESSGERAT KM]

EINFACHE UND PRAZISE WINKELMESSUNG
Wenn der Biegedruck vom Material genommen wird, neigt es dazu, in seine

ursprungliche Form zurtickzukehren. Dieser Effekt, bei dem der Biegewinkel
nicht dem gewlnschten entspricht, wird Rickfederung genannt. Um den
gewlinschten Winkel zu erreichen, ist daher ein Uberbiegen notwendig.

Mit dem CNC-gesteuerten Aliko KMJ Winkelmessgerat ist es moglich, den
Ruckfederungseffekt zu messen und in Echtzeit automatisch eine Korrektur zu
berechnen, um den gewlnschten Winkel zu erzielen.

Es gibt mehrere Einsatzmoglichkeiten fir das Aliko KMJ Winkelmessgerat. Bei
Bedarf kann das Gerat kontinuierlich Informationen an die CNC-Steuerung
liefern. Die Biegeberechnungen basieren dann auf diesen Messergebnissen

- und nicht nur auf den Werten, die auf Werkzeugen oder Materialeigenschaf-
ten beruhen.

Das KMJ-Messgerat kann auch die Ergebnisse vorheriger Biegungen nutzen
und auf Basis dieser Berechnungen weiterarbeiten, ohne erneut zu messen.
Die Haufigkeit der Messungen kann Uber das CNC-Bedienfeld angepasst wer-
den - von sehr haufig bis sehr selten. Auch Kriterien und zulassige Toleranzen
fur die Biegung lassen sich dort individuell einstellen.

SERVOGESTEUERT UND CNC-KONTROLLIERT

Das Aliko KMJ Winkelmessgerat misst gleichzeitig den Winkel des Blechbiege-
vorgangs an Vorder- und Ruickseite des Biegetisches. Es wird Uber Servomoto-
ren vom Cybelec-Bedienfeld gesteuert.

Das Modell KMJ-1 verfluigt Uber ein Sensorpaar, das Modell KMJ-2 Uber zwei Sen-
sorpaare zur gleichzeitigen Messung an beiden Enden des Biegetisches.
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Angle measurement type Front & Back

Check angles after bend / Y for check LPoint | " [ s
Tolerances Anges too open | Angles too closed a5 / -05°

Measure type
First stop offset angle 50

B 73.00

Measure speed Up/Down 1w/
Measured Correction

Sprngback correction type
Springback PreCompenation | Angle cor. 00/
Springback Compensation factor | Angle measured

* Typische Messgenauigkeit besser als +/- 0,1°

* Einsetzbar mit 1V-Unterwerkzeugen oder CNC-Vario-Matrizen

* Pneumatische Reinigungsmoglichkeit

* Werkzeugwechsel hat keinen Einfluss auf die Messung und erfordert
kein Umpositionieren des Gerats

+ Geschutzter Parkplatz direkt am Biegetisch

* Blauer Laserstrahl zur besseren Unterscheidung der Lichtquellen am
Biegetisch

+ Kollisionsschutz fir maximale Sicherheit
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